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Prüfbericht: 936/21251100/A vom 30. Juli 2021   

  

Gültigkeit des Zertifikats bis: 11. April 2027 

Veröffentlichung: BAnz AT 11.04.2022 B10, Kap. V Nr. 1.2 

 
 
Genehmigte Anwendung 
Das geprüfte AMS ist geeignet zur kontinuierlichen Immissionsmessung von NO, NO2 und 
NOx im stationären Einsatz.  
 
Die Eignung des AMS für diese Anwendungen wurde auf Basis einer Laborprüfung und 
eines dreimonatigem Feldtests / Feldtests an vier unterschiedlichen Standorten und mit 
unterschiedlichen Zeiträumen beurteilt.  
 
Das AMS ist für den Umgebungstemperaturbereich von 0° bis 30°C zugelassen.  
 
Die Bekanntgabe der Messeinrichtung, die Eignungsprüfung sowie die Durchführung der 
Unsicherheitsberechnungen erfolgte auf Basis der zum Zeitpunkt der Prüfung gültigen 
Bestimmungen. Aufgrund möglicher Änderungen rechtlicher Grundlagen sollte jeder 
Anwender vor dem Einsatz der Messeinrichtung sicherstellen, dass die Messeinrichtung zur 
Überwachung der für ihn relevanten Messwerte geeignet ist. 
 
Jeder potentielle Nutzer sollte in Abstimmung mit dem Hersteller sicherstellen, dass dieses 
AMS für den vorgesehenen Einsatzzweck geeignet ist. 
 
 
Basis der Zertifizierung 
Dieses Zertifikat basiert auf: 
 

 Prüfbericht 936/21251100/A vom 30. Juli 2021 der TÜV Rheinland Energy GmbH 

 Eignungsbekanntgabe durch das Umweltbundesamt als zuständige Stelle 

 Überwachung des Produktes und des Herstellungsprozesses 
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Veröffentlichung im Bundesanzeiger: BAnz AT 11.04.2022 B10, Kap. V Nr. 1.2,  
UBA Bekanntmachung vom 09. März 2022: 
 

 

Messeinrichtung: 

N500 für NO, NO2 und NOx 

 

Hersteller: 

Teledyne API, San Diego, USA 

 

Eignung: 

Zur kontinuierlichen Bestimmung der Immissionskonzentrationen von Stickstoffoxiden 
in der Außenluft im stationären Einsatz. 

 

Messbereiche in der Eignungsprüfung: 

Komponente Zertifizierungsbereich Einheit 

Stickstoffmonoxid 0 - 1.200 µg/m³ 

Stickstoffdioxid 0 - 500 µg/m³ 

 

Softwareversion: Rev. 1.6.0 

 

Einschränkung: 

keine 

 

Hinweise: 

1. Der Prüfbericht über die Eignungsprüfung ist im Internet unter www.qal1.de 
einsehbar. 

2. Die Gleichwertigkeit zum Referenzverfahren gemäß den Anforderungen des 
Leitfadens "Demonstration of Equivalence of Ambient Air Monitoring Methods" 
wurde für die Komponenten NO und NO2 nachgewiesen. 

 

Prüfinstitut: TÜV Rheinland Energy GmbH, Köln 

Bericht-Nr.: 936/21251100/A vom 30. Juli 2021 
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Zertifiziertes Produkt 
Das Zertifikat gilt für automatische Messeinrichtungen, die mit der folgenden Beschreibung 
übereinstimmen: 
 
Die Messeinrichtung N500 bestimmt die Komponenten NO, NO2 und NOx direkt mittels 
CAPS Spetroskopy (Cavity-Attenuated Phase Shift) sowie Umwandlung durch Gasphasen-
titration. Im Gegensatz zu einem CLD-Analysator analysiert die Messeinrichtung aufgrund 
ihres Messprinzips abwechselnd direkt NO2 und NO. Der ausgegebene NOx Wert wird immer 
errechnet. Die CAPS- Methode verwendet dazu blaues UV Licht von einer LED mit einer 
Wellenlänge von 405 nm, eine Messzelle mit hochreflektierenden Spiegeln auf beiden Seiten 
um die optische Strecke zu verlängern, und einen Vakuum-Photo-Detektor. Alle 
Komponenten sind in der optischen Messzelle integriert, welche sich in einem 
thermostatisierten Bereich befindet. 

Die Hauptkomponenten des N500 Analysators sind: eine optische Zelle, ein Paar hoch-
reflektierende Spiegel bei 405 nm, eine Leuchtdiode (LED) als Lichtquelle und einen 
Vakuum-Photodioden-Detektor. Eine interne Vakuumpumpe, die sich flussabwärts der 
restlichen Komponenten des Geräts befindet, saugt Messgas durch die pneumatischen 
Verbindungen des Geräts. Die Durchflussrate wird von einem Durchflussbegrenzer 
flussaufwärts des Sensors gesteuert. 

Nachdem das Messgas durch eine Reihe von filternden und konditionierenden Komponenten 
geflossen ist, wird durch einen Sensor der NO2-Messwert bestimmt. Das Messgas wird dann 
mit hohen Konzentrationen von Ozon titriert. Daran anschließend wird vom Sensor ein 
zweiter, höherer NO2-Wert gemessen (NOX-Modus). Aus diesem Wert wird die NOx 
Konzentration sowie auch die NO Konzentration berechnet.  

Zusammengefasst misst der Analysator N500 NO2 zuerst direkt durch optische Absorption 
um eine tatsächlichen Messwert der NO2-Konzentration zu erhalten. Dann wird eine genau 
getaktete Pulsrate verwendet, um die Probe mit einer hohen Konzentration von O3 zu 
vermischen um NOx zu generieren. Die Software zieht dann die NO2-Konzentration von der 
ausgegebenen NOx-Konzentration ab, um einen Messwert für NO zu berechnen. Bei der NO-
Konzentration wird dann für die Titrationseffizienz kompensiert, die anschließend zum 
gemessenen NO2-Wert hinzugefügt wird, um den korrigierten NOx-Messwert zu erzeugen. 
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Allgemeine Anmerkungen 
Dieses Zertifikat basiert auf dem geprüften Gerät. Der Hersteller ist dafür verantwortlich, 
dass die Produktion dauerhaft den Anforderungen der DIN EN 15267 entspricht. Der Herstel-
ler ist verpflichtet, ein geprüftes Qualitätsmanagementsystem zur Steuerung der Herstellung 
des zertifizierten Produktes zu unterhalten. Sowohl das Produkt als auch die Qualitätsmana-
gementsysteme müssen einer regelmäßigen Überwachung unterzogen werden. 
 
Falls festgestellt wird, dass das Produkt aus der aktuellen Produktion mit dem zertifizierten 
Produkt nicht mehr übereinstimmt, ist die TÜV Rheinland Energy GmbH unter der auf Seite 1 
angegebenen Adresse zu informieren. 
 
Das Zertifikatszeichen mit der produktspezifischen ID-Nummer, das an dem zertifizierten 
Produkt angebracht oder in Werbematerialien für das zertifizierte Produkt verwendet werden 
kann, ist auf Seite 1 dieses Zertifikates dargestellt. 
 
Dieses Dokument sowie das Zertifikatszeichen bleiben Eigentum der TÜV Rheinland Energy 
GmbH. Mit dem Widerruf der Bekanntgabe verliert dieses Zertifikat seine Gültigkeit. Nach 
Ablauf der Gültigkeit des Zertifikats und auf Verlangen der TÜV Rheinland Energy GmbH 
muss dieses Dokument zurückgegeben und das Zertifikatszeichen darf nicht mehr verwen-
det werden. 
 
Die aktuelle Version dieses Zertifikates und seine Gültigkeit kann auch unter der Internet-
adresse: qal1.de eingesehen werden. 
 
 
 
 
Dokumentenhistorie 

Die Zertifizierung der Messeinrichtung N500 basiert auf den im folgenden dargestellten Do-
kumenten und der regelmäßigen fortlaufenden Überwachung des Qualitätsmanagementsys-
tems des Herstellers:  

 

Erstzertifizierung gemäß DIN EN 15267 

Zertifikat Nr. 0000074637_00: 31. Mai 2022 
Gültigkeit des Zertifikats: 11. April 2027 
Prüfbericht 936/21251100/A vom 30. Juli 2021   
TÜV Rheinland Energy GmbH, Köln 
Veröffentlichung: BAnz AT 11.04.2022 B10, Kap. V Nr. 1.2 
UBA Bekanntmachung vom 09. März 2022 
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Erweiterte Messunsicherheit Labor, System 1 
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