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ZERTIFIKAT 

über Produktkonformität (QAL1) 
 

Zertifikatsnummer:  0000025927_04 
 

Messeinrichtung: AR 500 mit ER 120 für NO2, SO2 und O3   

  
Hersteller: Opsis AB  

Skytteskogsvägen 16 
24402 Furulund  
Schweden  

 

Prüfinstitut: TÜV Rheinland Energy & Environment GmbH 
 

Es wird bescheinigt,  
dass das AMS unter Berücksichtigung der Normen  

DIN EN 14211 (2005), DIN EN 14212 (2005), DIN EN 14625 (2005),  
sowie DIN EN 15267-1 (2009) und DIN EN 15267-2 (2023) 

geprüft wurde und zertifiziert ist. 
 

Die Zertifizierung gilt für die in diesem Zertifikat aufgeführten Bedingungen  
(das Zertifikat umfasst 18 Seiten). 

Das vorliegende Zertifikat ersetzt das Zertifikat 0000025927_03 vom 12. Februar 2020. 
 

 
 

Eignungsbekanntgabe im  Gültigkeit des Zertifikates bis:  
Bundesanzeiger vom 2. März 2012  11. Februar 2030  
 

Umweltbundesamt TÜV Rheinland Energy & Environment GmbH  
Dessau, 10. Februar 2025  Köln, 9. Februar 2025  
  

0000025927 
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Prüfbericht: 936/21211350/B vom 7. Oktober 2011   

Erstmalige Zertifizierung: 12. Februar 2010   

Gültigkeit des Zertifikats bis: 11. Februar 2030 

Zertifikat 
erneute Ausstellung  
(vorheriges Zertifikat 0000025927_03 vom  
12. Februar 2020 mit Gültigkeit bis zum 11. Februar 2025) 

Veröffentlichung: BAnz. 02. März 2012, Nr. 36, S. 920, Kap. IV Nr. 2.1 

 
 
Genehmigte Anwendung  
 
Das geprüfte AMS ist geeignet zur kontinuierlichen Immissionsmessung von NO2, SO2 und 
O3 im stationären Einsatz.  
 
Die Eignung des AMS für diese Anwendungen wurde auf Basis einer Laborprüfung und 
eines drei Monate dauernden Feldtests beurteilt.  
 
Das AMS ist für den Umgebungstemperaturbereich von +5 °C bis 40 °C zugelassen.  
 
Die Bekanntgabe der Messeinrichtung, die Eignungsprüfung sowie die Durchführung der 
Unsicherheitsberechnungen erfolgte auf Basis der zum Zeitpunkt der Prüfung gültigen 
Bestimmungen. Aufgrund möglicher Änderungen rechtlicher Grundlagen sollte jeder 
Anwender vor dem Einsatz der Messeinrichtung sicherstellen, dass die Messeinrichtung zur 
Überwachung der für ihn relevanten Messwerte geeignet ist.  
 
Jeder potentielle Nutzer sollte in Abstimmung mit dem Hersteller sicherstellen, dass dieses 
AMS für den vorgesehenen Einsatzzweck geeignet ist. 
 
 
Basis der Zertifizierung 
 
Dieses Zertifikat basiert auf: 
 

• Prüfbericht 936/21211350/B vom 7. Oktober 2011 der  
TÜV Rheinland Energie und Umwelt GmbH 

• Eignungsbekanntgabe durch das Umweltbundesamt als zuständige Stelle 

• Überwachung des Produktes und des Herstellungsprozesses 
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Veröffentlichung im Bundesanzeiger: BAnz. 02. März 2012, Nr. 36, S. 920, Kap. IV Nr. 2.1,  
UBA Bekanntmachung vom 23. Februar 2012: 
 

 
Messeinrichtung:  

AR500 mit ER120 für NO2, SO2 und O3  

 

Hersteller: 

Opsis AB, Furulund, Schweden 

 

Eignung:  

Zur stationären Immissionsmessung von Stickstoffdioxid, Schwefeldioxid und Ozon 

 

Messbereiche in der Eignungsprüfung: 

Komponente 
Zertifizierungs-be-

reich 
zusätzlicher  
Messbereich 

Einheit 

NO2 0 - 400 0 - 1.800 µg/m³ 

SO2 0 - 700 0 - 1.000 µg/m³ 

O3 0 - 360 0 - 500 µg/m³ 

 

Softwareversion:   

7.21  

 

Einschränkungen: 

Keine 

 

Hinweise:  

1. Bei der Eignungsprüfung betrug die Messstrecke 320 m. 
2. Das Wartungsintervall beträgt vier Wochen. 
3. Die Gleichwertigkeit zum Referenzverfahren gemäß den Anforderungen des 

Leitfadens "Demonstration of Equivalence of Ambient Air Monitoring Methods" 
wurde für die Komponenten NO2, SO2 und O3 nachgewiesen. 

4. Eine Funktionskontrolle mit einer externen Prüfgasaufgabe ist möglich. 
5. Der Prüfbericht über die Eignungsprüfung ist im Internet unter www.qal1.de 

einsehbar. 
6. Ergänzungsprüfung (Nachweis der Äquivalenz für die Komponente SO2 gemäß 

des Leitfadens "Demonstration of Equivalence of Ambient Air Monitoring 
Methods") zur Bekanntmachung des Umweltbundesamtes vom 25. Januar 2010 
(BAnz. S. 552, Kapitel III Nummer 1.1).  

 

Prüfinstitut: TÜV Rheinland Energie und Umwelt GmbH, Köln 

Bericht-Nr.: 936/21211350/B vom 7. Oktober 2011 
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Veröffentlichung im Bundesanzeiger: BAnz AT 05.03.2013 B10, Kap. V Mitteilung 11,  
UBA Bekanntmachung vom 12. Februar 2013 
 

 
11 Mitteilung zu der Bekanntmachung des Umweltbundesamtes  

vom 23. Februar 2012 (BAnz. S. 920, Kapitel IV, Nummer 2.1) 
  
 Die Messeinrichtung AR500 mit ER120 für NO2, SO2und O2der Firma Opsis AB 

kann auch mit den Sende- und Empfangseinheiten ER110 und ER150 betrieben 
werden. 
 
Stellungnahme der TÜV Rheinland Energie und Umwelt GmbH  
vom 10. Oktober 2012  

  

 
 
Veröffentlichung im Bundesanzeiger: BAnz AT 02.04.2015 B5, Kap. IV Mitteilung 13,  
UBA Bekanntmachung vom 25. Februar 2015 
 

 
13 Mitteilung zu den Bekanntmachungen des Umweltbundesamtes  

vom 23. Februar 2012 (BAnz. S. 920, Kapitel IV Nummer 2.1) und  
vom 12. Februar 2013 (BAnz AT 05.03.2013 B10, Kapitel V 11. Mitteilung) 

  
 Der Schrittmotor für die Gitterpositionierung vom Typ RDM 543/100A der Firma 

BERGER LAHR in der Messeinrichtung AR500 mit ER120 für NO2, SO2 und O3 der 
Firma Opsis AB wurde abgekündigt und durch den Schrittmotor für die 
Gitterpositionierung vom Typ RDM 545/100A der Firma BERGER LAHR ersetzt. 
 
Stellungnahme der TÜV Rheinland Energie und Umwelt GmbH  
vom 20. September 2014  
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Zertifiziertes Produkt 
Das Zertifikat gilt für automatische Messeinrichtungen, die mit der folgenden Beschreibung 
übereinstimmen: 
 
Die Funktionsweise der Messeinrichtung AR500 beruht auf der Differenziellen Optischen 
Absorptions-Spektroskopie (DOAS). Beim DOAS-Messprinzip wird die charakteristische 
Strahlungsabsorption durch gasförmige Komponenten zur quantitativen Bestimmung ihrer 
Konzentration eingesetzt. 
 
Das DOAS Fernmesssystem AR500 mit ER120 besteht aus einer kombinierten Sende-
Empfangseinheit, einer Reflektoreinheit sowie dem Analysator. Das aufgefangene Licht wird 
mittels Glasfaserkabel von der Sende-/Empfangseinheit zum Analysator geleitet. 
 
Kombinierte Sende-Empfangseinheit ER 120 
Die kombinierte Sende-Empfangseinheit ER120 enthält die optischen Bauteile sowie die 
Xenon-Lichtquelle und das Netzgerät PS150 zur Zündung der Lichtquelle.  
 
Die eingesetzte Hochdruck-Xenon-Lampe ist eine Punktlichtquelle. Das Licht wird mittels 
Funkenentladung durch hochreines Xenongas bei einem Druck von etwa 30 bar erzeugt. Die 
Lampe wird durch eine stabilisierte Gleichspannungsquelle versorgt und benötigt einen kurzen 
Hochspannungs-Zündimpuls. 
 
Die Strahlung der Lampe umfasst den ultravioletten, den sichtbaren und den infraroten 
Wellenlängenbereich. Die Wellenlängenverteilung ist kontinuierlich, mit Ausnahme einiger 
Peaks im nahen Infrarotbereich. 
 
 
 
Allgemeine Anmerkungen 
 
Dieses Zertifikat basiert auf dem geprüften Gerät. Der Hersteller ist dafür verantwortlich, dass 
die Produktion dauerhaft den Anforderungen der DIN EN 15267 entspricht. Der Hersteller ist 
verpflichtet, ein geprüftes Qualitätsmanagementsystem zur Steuerung der Herstellung des 
zertifizierten Produktes zu unterhalten. Sowohl das Produkt als auch die Qualitätsmanage-
mentsysteme müssen einer regelmäßigen Überwachung unterzogen werden. 
 
Falls festgestellt wird, dass das Produkt aus der aktuellen Produktion mit dem zertifizierten 
Produkt nicht mehr übereinstimmt, ist die TÜV Rheinland Energy & Environment GmbH unter 
der auf Seite 1 angegebenen Adresse zu informieren. 
 
Das Zertifikatszeichen mit der produktspezifischen ID-Nummer, das an dem zertifizierten Pro-
dukt angebracht oder in Werbematerialien für das zertifizierte Produkt verwendet werden kann, 
ist auf Seite 1 dieses Zertifikates dargestellt. 
 
Dieses Dokument sowie das Zertifikatszeichen bleiben Eigentum der TÜV Rheinland Energy 
& Environment GmbH. Mit dem Widerruf der Bekanntgabe verliert dieses Zertifikat seine Gül-
tigkeit. Nach Ablauf der Gültigkeit des Zertifikats und auf Verlangen der TÜV Rheinland Energy 
& Environment GmbH muss dieses Dokument zurückgegeben und das Zertifikatszeichen darf 
nicht mehr verwendet werden. 
 
Die aktuelle Version dieses Zertifikates und seine Gültigkeit kann auch unter der Internet-
adresse: qal1.de eingesehen werden. 
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Dokumentenhistorie 

Die Zertifizierung der Messeinrichtung AR 500 mit ER 120 basiert auf den im folgenden dar-
gestellten Dokumenten und der regelmäßigen fortlaufenden Überwachung des Qualitätsma-
nagementsystems des Herstellers:  

 

Erstzertifizierung gemäß DIN EN 15267 
Zertifikat-Nr. 0000025927_00: 10. März 2010 
Gültigkeit des Zertifikats bis:  11. Februar 2015 
Prüfbericht: 936/21211350/A vom 26. Oktober 2009 
TÜV Immissionsschutz und Energiesysteme GmbH 
Veröffentlichung: BAnz. 12. Februar 2010, Nr. 24, S. 553, Kapitel III Nummer 1.1 
UBA Bekanntmachung vom 25. Januar 2010 
 
Ergänzungsprüfung gemäß DIN EN 15267 
Zertifikat-Nr. 0000025927_01: 16. März 2012 
Gültigkeit des Zertifikats bis:  11. Februar 2015 
Prüfbericht: 936/21211350/B vom 7. Oktober 2011 
TÜV Rheinland Energie und Umwelt GmbH 
Veröffentlichung: BAnz. 02. März 2012, Nr. 36, S. 920, Kapitel IV Nummer 2.1 
UBA Bekanntmachung vom 23. Februar 2012 
 
Mitteilungen 
Stellungnahme der TÜV Rheinland Energie und Umwelt GmbH vom 10. Oktober 2012 
Veröffentlichung: BAnz AT 05.03.2013 B10, Kapitel V Mitteilung 11 
UBA Bekanntmachung vom 12. Februar 2013 
(Geräteänderungen) 
 
Erneute Ausstellung des Zertifikats 
Zertifikat-Nr. 0000025927_02: 2. Februar 2015 
Gültigkeit des Zertifikats bis:  11. Februar 2020 
 
Mitteilungen 
Stellungnahme der TÜV Rheinland Energie und Umwelt GmbH vom 20. September 2014 
Veröffentlichung: BAnz AT 02.04.2015 B5, Kapitel IV Mitteilung 13 
UBA Bekanntmachung vom 25. Februar 2015 
(Geräteänderungen) 
 
Erneute Ausstellung des Zertifikats 
Zertifikat-Nr. 0000025927_03: 12. Februar 2020 
Gültigkeit des Zertifikats bis:  11. Februar 2025 
 
Erneute Ausstellung des Zertifikats 
Zertifikat-Nr. 0000025927_04: 12. Februar 2025 
Gültigkeit des Zertifikats bis:  11. Februar 2030 
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Tabelle 1:  Erweiterte Unsicherheit aus den Ergebnissen der Laborprüfung nach  
DIN EN 14211 (Komponente NO2) für Gerät 1329 
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Tabelle 2: Erweiterte Unsicherheit aus den Ergebnissen der Labor- und Feldprüfung 
nach DIN EN 14211 (Komponente NO2) für Gerät 1329 
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Tabelle 5:  Erweiterte Unsicherheit aus den Ergebnissen der Laborprüfung nach  
DIN EN 14212 (Komponente SO2) für Gerät 1329 
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Tabelle 6: Erweiterte Unsicherheit aus den Ergebnissen der Labor- und Feldprüfungen 
nach DIN EN 14212 (Komponente SO2) für Gerät 1329 
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Tabelle 7:  Erweiterte Unsicherheit aus den Ergebnissen der Laborprüfung nach  
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